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M Charakterystyka techniczna ztaczy

M Charakterystyka techniczna ztacz: @20, @25, @32, @40, @50, @63

T~

M Materiaty
1. Nakretka z mosigdzu niklowanego
2. Uszczelnienia z NBR
3. Pierscien zamykajacy ze stali nierdzewnej AlSI 304
4. O-ring z NBR
5. Pierscien zabezpieczajacy z technopolimeru
6. Korpus z mosigdzu niklowanego
M Zakres ci$nien
Cisnienie minimalne: -0,99 bar (0,099 MPa)
Cisnienie maksymalne: 15 bar (1,5 MPa)
M Zalecane media
Sprezone powietrze
Woda
Proznia

M Temperatura pracy

Temperatura minimalna: -20°C
Temperatura maksymalna: +80°C

M Odpornosé ogniowa

System nie przyczynia sie do ewentualnego rozprzestrzeniania ognia

Xil.1
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W Charakterystyka techniczna ztacza 110

L

W Materiaty

Nakretka z aluminium

O-RING z NBR

Korpus ztgczki z aluminium

Pierscien ustalajacy z technopolymeru
Pierscien zamykajacy z AISI 301
Tuleja prowadzgca z technopolymeru

ONO>ORON =

Nakretka samokontrolujaca ze stali ocynkowanej
Sruba ze stali ocynkowane;j

W Zakres cisnien

Cisnienie minimalne: -0,99 bar (0,099 MPa)
Cisnienie maksymalne: 15 bar (1,5 MPa)
M Gwinty

Zenskie cylindryczne wg 1S0228

M media

Powietrze

" Temperatura pracy

Temperatura minimalna: -20°C
Temperatura maksymalna: +80°C

W Odpornosé ogniowa

System nie przyczynia sie do ewentualnego rozprzestrzeniania ognia

ll Charakterystyka techniczna rur

2 90000 — Rura aluminiowa kalibrowana

O zew. grubosé
scianki
mm mm
20 1.5
25 1.5
32 1.5
40 1.5
50 2
63 2
110 25

Ekstrudowane aluminium
Skfad chemiczny
Oznaczenie wg UIN EN 573-3
Powierzchnia

Masa witasciwa

Rezystancja wtasciwa
Przewodno$¢ cieplna
Wspditczynnik wydtuzenia
Ciepto wtasciwe przy +100°C
Wspdiczynnik rozciggalnosci
Twardo$¢ Brinella
Temperatura topnienia
Wydtuzenie procentowe

cisnienie przeptyw przy waga
max. P=6bar

bar I/min gr/m
15 1291 235
15 2386 298
15 4812 387
15 8797 490
15 14471 814
15 26437 1034
15 58000 2280

UNI 9006/1 Al Mg 0.5 Si 0.4 Fe 0.2

Si: 03 + 06 - Mg: 0.35+ 0.6 - Fe: 0.10 + 0.30

EN AW 6060
Malowana elektrostatycznie
2.70 Kg/dm?
3.25uQcm
1.75 W/(cm °K)
0.024 mm/(m °C)
0.92 J/(g °K)
66000 N/mm?

60 + 70 HB
600°C

10%

diugosé

ARRABRADNDNDN

M Instrukcja montazu rur

1. Po ucieciu na wiasciwy
wymiar, przy pomocy
specjalnego przyrzadu oczys¢
rure z zadziorow i wiorow.

2. Nasmaruj rure niewielkg
iloscig oleju zanim wiozysz
ja do ztaczek.

3. Wcisnij rure do ztaczki.
Dla utatwienia montazu
podczas wciskania delikatnie
obracaj rure.

W Instrukcja montazu rur o $rednicach 50 i 63 mm

Armatura dla rur o srednicach
50 i 63 mm rézni sie od
pozostatej armatury. Podczas
montazu, po wcisnieciu rury
w ztgczke nalezy dokreci¢
przeciwnakretke.
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W Instrukcja montazu rury @110

1. Wszystkie ztacza dla $rednicy 110
dostarczane sg jako gotowe elementy

z 4 Srubami montazowymi.

Na zewnetrznej powierzchni rur widniejg
strzatki, wyznaczajace, do ktérego momentu
rura ma by¢ wpuszczona w ztaczke podczas
montazu. W przypadku potrzeby uciecia rury
nalezy zamarkowac nowa strzatke

w odlegtosci 125,5mm od krawedzi rury.

2. Pierwszym krokiem podczas montazu
jest nasmarowanie niewielkg iloscig

oleju konca rury, ktéry bedzie wtykany

w ztgczke. Nastepnie widz rure do ztgczki
do momentu, gdy strzatka na rurze bedzie
mozliwie blisko krawedzi ztaczki

3. Dokrec cztery Sruby w kolejnosci
jak na rysunku obok

Sruby powinne byé dokrecone
z momentem 30 Nm

. Punkty instalowania rury w zlagczke

D L (mm)
20 31.5
25 38.5
32 46
40 52
50 63.5
63 75.5
110 125.5

. Wymierzanie rurociagow

Istnieje kilka sposobow obliczania $rednicy rurociggu sprezonego powietrza.
Ponizej zamieszczamy przyktad obliczen przy zatozeniu, ze catkowity spadek
ci$nienia w instalacji wyniesie 4%.

Dane:
Do obliczenia minimalnej $rednicy rurociagu niezbedne sg trzy parametry:

- ci$nienie robocze: wigkszo$¢ narzedzi pneumatycznych oraz elementéw wykonawczych
(sitowniki, napedy) pracuja na ci$nieniu roboczym do 7 bar.

- dtugosé¢ rurociggu: odlegto$¢ pomiedzy sprezarka, a najdalej wysunietym punktem odbioru
sprezonego powietrza.

- zuzycie powietrza: jesli dane sg zawarte w kartach katalogowych urzadzen jest to sumaryczne
zuzycie powietrza przez wszystkie odbiorniki z uwzglednieniem
jednoczesnosci uzycia oraz catkowitego czasu ich pracy.
Ewentualnie moze to by¢ rowniez nominalna wydajnos¢ zainstalowanej sprezarki.

Ponizej znajduje sie tabela obrazujaca przecietng wydajnos¢ sprezarek przy cisnieniu 7 bar zalezng od mocy
silnika elektrycznego sprezarki.

M Szacunkowa wydajno$é kompresoréw przy P=7 bar

KW cv Ni/min
1.5 2 230
3 4 460
4 6 650
55 7.5 900
7.5 10 1200
11 15 1750
12.5 17 2000
15 20 2500
18 25 3000
22 30 3500
29 40 4500
37 50 6000
45 60 7000
55 75 8500
74 100 12000
92 125 15000
110 150 18000
132 180 21000
170 230 26000
200 270 31000
250 300 44000

Poniewaz mamy juz okres$lone trzy niezbedne parametry (cisnienie robocze, dtugos¢ rurociagu, zuzycie
sprezonego powietrza) mozemy przystapi¢ do obliczenia minimalnej srednicy gtéwnego rurociggu.

W Przyktad obliczen

Dane:

Cisnienie robocze 7 bar
Moc silnika elektrycznego kompresora: 11kW (wydajnos$é 1750NI/min)
Dystans pomiedzy kompresorem a najdalszym punktem odbioru sprezonego powietrza: 300m

Wybér srednic rurociaggu giéwnego oraz odejs¢ do odbiornikow:

Krzyzujac zgodnie z tabela: przeptyw 1750NI/min (kolumna pionowa) z dystansem 300m (wiersz poziomy)
wynika, ze minimalna $rednica rurociagu gtéwnego, zapewniajaca spadek cisnienia do 4% wynosi @32mm.
Zgodnie z zatozeniami dla przeptywu 1750NI/min $rednica rurociggu w miejscu odej$é do odbiornikéw powinna
wynosi¢ @20mm.
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ll Dobor wiasciwej srednicy rur

ll Osprzet do systemu INFINITY

¥ Diagram przetywu dla P=7 bar i spadku cisnienia do 4%

™ 90000 — Rura aluminiowa kalibrowana, niebieski kolor

Przepltyw Odlegtos¢ pomiedzy kompresorem a najdalej potozonym punktem odbioru

9 zew. grubosé cisnienie przeplyw przy waga dlugosc
NU/min Nm¥%h 25m 50m 100m 150m 200m 300m 400m 500m 1000m 1500m 2000m scianki max. P=6bar
230 14 20 20 20 20 20 20 20 20 20 25 25 mm mm bar l/min grim L
650 39 20 20 20 20 25 25 25 25 32 32 32
900 54 20 20 20 25 25 25 32 32 32 40 40 gg :]] 2 1 g ;52; ;gg :
1200 72 20 20 25 25 25 32 32 32 40 40 40 32 15 15 4812 387 4
1750 105 20 25 25 32 32 32 32 40 40 50 50 40 15 15 8797 490 4
2000 120 20 25 32 32 32 32 40 40 40 50 50 50 P 15 14471 814 4
2500 150 25 25 32 32 32 40 40 40 50 50 50 63 5 15 26437 1034 4
3000 180 25 32 32 32 40 40 40 40 50 50 63 10 25 15 58000 2280 4
3500 210 25 32 32 40 40 40 40 50 50 63 63
4500 270 32 32 40 40 40 50 50 50 63 63 63 T .
6000 360 32 40 40 40 - 50 50 53 53 63 63 2 90000GR - Rura aluminiowa kalibrowana, szary kolor
7000 420 32 40 40 50 50 50 63 63 63 63* 110
8500 510 40 40 50 50 50 63 63 63 63" 110 110 3 zew. grubos¢é cis$nienie przeptyw przy waga diugosé
12000 720 40 50 50 63 63 63 63 110 110 110 110 Scianki max. P=6bar
15000 900 40 50 63 63 63 63 63* 110 110 110 110 mm mm bar I/min gr/m L
18000 1080 50 50 63 63 63 110 110 110 110 110 110
21000 1260 50 63 63 63 63* 110 110 110 110 110 110* 20 1.5 15 1291 235 4
26000 1560 50 63 63 63* 110 110 110 110 110 110* 110* 25 1.5 15 2386 298 4
31000 1860 63 63 63* 110 110 110 110 110 110 110* 110* 32 1.5 15 4812 387 4
33000 1980 63 63 110 110 110 110 110 110 110*  110* 110* 40 1.5 15 8797 490 4
44000 2640 63 63* 110 110 110 110 110 110 110*  110* 110* 50 2 15 14471 814 4
50000 3000 63 110 110 110 110 110 110  110* 110* 110* 110* 63 2 15 26437 1034 4
58000 3480 63 110 110 110 110 110 110* 110* 110*  110* 110* 110 2.5 15 58000 2280 4
67000 4020 63* 110 110 110 110 110* 110" 110* 110*  110* 110*
75000 4500 110 110 110 110 110 110* 110* 110* 110* 110* 110* . 90010 - Ziqczka prosta z gwintem zewnetrznym
83000 4980 110 110 110 110 110*  110*  110* 110*  110* 110* 110*
92000 5520 110 110 110 110* 110* 110* 110* 110* 110*  110* 110*
100000 6000 110 110 110  110* 110* 110" 110* 110* 110* 110"  110* D F A B E L CH1  CH2
* spadek cisnienia wigkszy niz 4% 2(5) ;ﬁ 1:545 2;2 igg gg ;3 gg
32 1 19 46 52 76.5 34 45
. Specyfikacja dostepnych srednic odejs¢ rurociagow dla wydajnosci 40 11/4 215 52 63 89.5 45 55
40 11/2 21.5 52 63 92 50 55
@ 20 z przeptywem do 1750NI/min , @ 25 z przeptywem do 3500NI/min , @ 32 z przeptywem do 6000NI/min :g ! ;/2 221"15 Sgg ;2 12‘? gg gg

W Oddziatywanie termiczne

Wszystkie materiaty na skutek zmiany temperatury wykazujg sktonnos$¢ do rozszerzenia w momencie wz-
rostu temperatury i kurczenia, gdy temperatura spada. Ma to szczegodlne znaczenie, jesli montaz rurociagu
nastepuje w pomieszczeniu, w ktérym typowa temperatura bedzie inna (np. montaz instalacji zima,

W pomieszczeniu nieogrzewanym, a uzytkowanie w statej wyzszej temperaturze gdy na hali pojawig sie pra-

cownicy). By obliczy¢ rozszerzalnos¢ liniowa naszego rurociaggu mozemy postuzy¢ sie ponizszym wzorem:

l 90015 - Kotnierz przytaczeniowy DN100 PIN 16 + Uszczelka

LW=TxLxa gdzie:

LW = wydtuzenie / skurczenie sig instalacji w mm D B E L D1 |
T = réznica temperatur w “C w momencie montazu instalacji, a typowa temperaturg w pomieszczeniu,
w ktérym zamontowana jest instalacja

L = dtugos¢ instalacji w m

a = wspdiczynnik rozszerzalnosci liniowej. Dla aluminium wynosi 0,024mm/m °C

110 18 220 183 18 180

By zapewni¢ mozliwo$¢ ,pracowania” rurociagu (kurczenie / rozcigganie) przy jego
montazu nalezy przestrzegac kilku zatozen:

- montaz rur do $cian lub konstrukcji nalezy wykonywac¢ poprzez uchwyty 90810 lub 90820
tak, by rura mogta slizga¢ sie w nich

- instalacje musza by¢ zaprojektowane tak, by uwzglednialy miejscowe kompensacje lub tak,
by na ich koncach mozna byto zamontowac¢ odejscie tak jak na przedstawionym rysunku.

W systemy laczenia

1. System pierscieniowy 2. System liniowy

90010 20-1/2

90015 110

X7



90017 110

90019

90020-110

90030 20-1/2

90040 20 90040 110

XIl.8

W 90017- Uszczelka ptaska (czesé zamienna)

M 90130 - Kolanko

D D1 s D B c E L CH1 CH2
110 105 2 20 31.5 19 34.5 51 21 30
25 38.5 23 425 61.5 26 35
32 46 28 52 745 34 45
40 52 34 63 86.5 41 55
50 63.5 40.5 73 104 50 65
63 75.5 52 92 127.5 65 70
10 1255 75 200 200.5 8 -
. 90019 - Sruby montazowe do kotnierza
Gwint dlugosé
M16 60
W 90140 - Kolanko 45 °
1 90020-110 - Kréciec z gwintem D B c E L CHl  CH2
20 31.5 125 34.5 44 21 30
25 38.5 13.5 425 52 26 35
D A B - CH 32 46 15 52 61 34 45
10 274/2> 22 178 *125 40 52 18 63 70 41 55
110 3” 23 179 *125 50 63.5 20 73 83.5 50 65
63 75.5 24 92 99.5 65 70
* Wymiar klucza
. 90030 - Ztaczka prosta z gwintem wewnetrznym
l 90150 - Kolanko z gwintem zewnetrznym
D F A B E L CH1 CH2
20 12 15 315 345 49 24 30
25 3/4 16.5 38.5 42.5 56.5 32 35 b F A B C E L L1 CH CH1
32 1 19 46 52 66,5 38 45 20 12 14 315 19 345 51 32 21 30
40 11/4 22 52 63 76 50 55 25 3/4 165 385 23 425 615 37 26 35
50 11/2 22 63.5 73 85.5 55 65 32 1 19 46 28 52 745 49 34 45
63 2 22 75.5 92 99.5 65 70 40 11/4 215 52 34 63 865 54 41 55
50 11/2 215 635 405 73 104 59 50 65
63 2 24 755 52 92 1275 71 65 70
" 90160 - Kolanko z gwintem wewnetrznym
W 90040 - Mufa
D F A B C E L L1 CH CH1
b B ¢ E - Chi CH2 20 12 13 315 19 345 51 345 21 30
20 315 14.5 34.5 76.5 21 30 25 3/4 145 385 23 425 615 385 26 35
25 38.5 135 425 90.5 26 35 32 1 165 46 28 52 745 475 34 45
32 46 14.5 52 106.5 32 45 40 11/4 20 52 34 63 865 565 41 55
40 52 21 63 125 41 55 50 11/2 22 635 405 73 104 647 50 65
50 63.5 215 73 148.5 50 65 63 2 217 755 52 92 1275 77 65 70
63 75.5 25 92 176.5 65 70
10 1255 4 200 255 8 -

90130 20

90130 110

90140 20

90150 20-1/2

90160 20-1/2
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90230 20

90230 110

90235 32-20

90236 32-1/2

90236 110 -1

XI1.10

W 90230 - Tréjnik réwnoprzelotowy

D E B c1 c2 1 L2 CH1 CH2
20 345 315 325 225 98 545 21 30
25 425 385 375 26 1135 65 26 35
32 52 46 465 315 1385 77 34 45
40 63 52 555 38 1595 90 41 55
50 73 635 69 445 196 108 50 65
63 92 755 87 555 2385 131 65 70
110 200 1255 1505 75 401 2005 8 -
1 90235 - Trojnik

D D2 B1 B2 €1 C2 E1 E2 L1 L2 CH CH1 CH2

20 20 315 315 48 225 345 345 109 54 28 30 30

25 20 38 315 455 275 425 345 1215 59 35 35 30

32 20 46 315 545 315 52 345 1465 63 45 45 30

32 25 46 38 545 315 52 425 1465 70 45 45 35

40 20 525 315 60 345 63 345 1655 66 55 55 30

40 25 525 38 60 345 63 425 1655 87 55 55 35

50 20 635 315 735 415 73 345 201 73 65 65 30

50 25 635 385 735 41 73 425 201 80 65 65 35

50 32 635 46 735 41 73 52 201 875 65 65 45

63 20 77 315 86 495 92 345 2375 81 80 70 30

63 25 77 385 86 49 92 425 2375 88 80 70 35

63 32 77 46 86 49 92 52 2375 955 80 70 45

" 90236 - Trojnik z gwintem wewnetrznym

D1 D2 A B c E L1 L2 CH CH1

20 38 1M 315 48 345 109 25 28 30

20 12 135 315 48 345 109 28 28 30

25 38 1M 385 455 425 1215 29 35 35

25 12 135 385 455 425 1215 31 35 35

32 12 135 46 545 52 1465 365 45 45

40 12 135 525 60 63 1655 415 55 55

50 3/4 145 635 735 73 201 475 65 65

63 34 145 77 86 92 2375 55 80 70

10 3/4 145 1255 1505 200 401 180 8 -

110 1 17 1255 1505 200 401 180 8 -

10 112 20 1255 1505 200 401 180 8 =

110 2 22 1255 1505 200 401 180 8 -

W Trojnik serii 90235 i 90236

Tréjnik ten jest patentem firmy Aignep.

Szczegdlng cechg trojnika jest separacja kondensatu, ktéry moze pojawi¢ sie
w instalacji od powietrza dostajgcego sie do finalnych odbiornikéw. Dzieki separaciji
sprezone powietrze zasilajace odbiornki (sitowniki, elektrozawory, narzedzia pneu-
matyczne) jest wolne od wody, znacznie wydtuzajac ich zywotnos¢, a co za tym
idzie zmniejszajac kosztowne przestoje i naprawy.

Instalacje Infinity
zapobiegaja  potrzebie
zastosowania tzw.

tabedziej szyji

W 90240 - Ztaczkalodejscie pionowe

DI D2 B E F L1 L2 L3 L4 CH CH

32 20 315 345 34 1365 1005 78 57 30 5

32 25 385 425 34 1445 1085 78 57 35 5

40 20 315 345 34 1485 108 895 64 30 5

40 25 385 425 34 1565 116 895 64 35 5

50 20 315 345 425 1675 1185 1055 74 30 6

50 25 385 425 425 1755 1265 1055 74 35 6

63 20 315 345 425 18 130 119 81 30 6

63 25 385 425 425 193 138 119 81 35 6
W 90241 - Wiertto do ztaczki 90240

Rura c D D1 D2 L L1

32 40 9 24 6 235 3 10

50 63 9 31 6 30,5 3 9

90240 32

90241 32
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90242 32

90250 110

W 90242 - Wzornik do ztaczki 90240

D D1 F L1
32 24.5 34 115
40 24.5 34 127

50 315 425 146

63 31.5 42.5 163.5

L2

79
86.5
97
108.5

W 90260 - Zrzut kondensatu

L3 L4 CH D
56 35 5 gg
65 39.5 5 32
79 47.5 6 40
93 55 6 50

63

36
38.5
46
52
63.5
75.5

34.5
42.5
52
63
73
92

L1

52.5
57.5
67.5
77
86.5
100.5

L2

67

72

82
91.5
101
115

CH1

32
32
38
50
55
65

CH2

30
35
45
55
65
70

l 90600 - Kolanko GW z uchwytem montazowym

M Instrukcja montazu ztaczki 90240

D F B ¢ E L1 L2 L3 L, L, CH1CH2
20 1/2 315 195 345 35 51 35 40 22 21 30
25 3/4 38 23 425 37 62 39 40 22 26 35
32 1 46 28 52 41 745485 40 22 34 45
1. Oprdznij instalacje 2. Ustaw wzornik 90242
z powietrza. Upewnij sie, w miejscu,w ktérym chcesz
ze sie€ nie znajduje wykonac¢ obejscie pionowe.
sie pod cisnieniem. Do wypoziomowania wzornika
uzyj odcinka rury 20mm
oraz poziomicy.
] ) ] . 90602 - Rozdzielacz dwupozycyjny
3. Przy pomocy wietrta 4. Przy wierceniu zwro¢
90241 wykonaj otwor szczegdblng uwage,
w rurze gtéwne;. by nie uszkodzi¢ rury
(przewiercenie na wylot) D F L E CH2
20 12 33 345 30
25 12 39 345 35
5. Zdemontuj wzornik, 6. Przy dokrecaniu ztaczki
oczys$¢ rure z powstatych zwré¢ uwage na prawidtowe
podczas wiercenia widrow utozenie uszczelki
i zamontuj ztaczke 90240
1 90610 - Nakretka
D L E CH2
" 90250-110 - Tréjnik gwintowany 20 33 345 30
25 39 425 35
32 46.5 52 45
D F A B [ E L1 L2 CH CH1 40 53 63 55
50 62 73 65
110 3/4 145 1255 150.5 200 401 180 8 - 63 74.5 92 70
110 68 200 :

90260 20

90600 20-1/2

90602 20-1/2

90610 20

90610 110

Xl.13



90620 32-20
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90630 3/4

90700 32

90710 110

90720 25-3/4

W 90620 - Redukcja

D1 D2 B E1 E2 L CH1  CH2
25 20 315 435 345 48 42 30
32 20 315 54 345 485 52 30
32 25 385 54 425 55 63 35
40 20 315 65 345 50 63 30
40 25 385 65 425 565 63 35
40 32 46 65 52 63.5 63 45
90630 - Przytacze gwintowane do armatury @ 110mm
F A L
3/4 145 180
1 17 180
1 112 20 180
2 22 180
W 90700 - Zawér kulowy
@ DN B C E L CH1 CH2 G H
20 17 315 585 345 1215 32 30 88 42
25 22 385 615 425 1385 41 35 106 475
32 29 46 75 52 167 50 45 106 53
4 37 525 81 63 186 59 55 134 65
50 46 635 103 73 230 69 65 134 725
63 59 77 126 92 280 92 70 240 1115
W 90710 - Zawér BUTTERFLY
D DN A B c D E F
110 100 110 203 52 100 170 265
W 90720 - Zawér kulowy gwintowany GZ
D F DN A B c E L CH1 CH2 G H
20 12 15 18 315 293 345 1008 32 30 88 42
25 34 20 18 385 308 425 1193 41 35 106 475

B Zawory kulowe mosiezne z serii ECONO

Materiat korpusu: mosiadz niklowany

Materiat kuli: mosigdz niklowany
Materiat raczki: aluminium
Uszczelnienie kuli: teflon
Uszczelnienia: NBR

Cisnienie robocze: max. 25 bar

od -20 °C do +100 °C
sprezone powietrze

Temperatura pracy:
Medium:

W 334 - Gwint wewnetrzny / wewnetrzny

Nr katalogowy Gwint G DN L A B
334.02-E 1/4 8,0 40 75 38
334.03-E 3/8 10,0 40 75 38
334.04-E 1/2 14,5 50 96 45
334.05-E 3/4 19,0 55 98 45
334.06-E 1 24,5 63 118 55
334.07-E 11/4 30,5 73 118 58
334.08-E 11/2 37,0 83 138 73
334.09-E 2 45,0 99 160 82
W 335 - Gwint wewnetrzny / zewnetrzny
Nr katalogowy Gwint G DN L A B
335.02-E 1/4 8,0 50 75 38
335.03-E 3/8 10,0 47 75 37
335.04-E 1/2 14,5 59 98 45
335.05-E 3/4 19,0 65 98 49
335.06-E 1 24,5 74 118 55
335.07-E 11/4 30,5 83 118 58
335.08-E 11/2 37,0 95 138 71
335.09-E 2 45,0 1M 160 85
1 90642 - Dwoéjnik
F1 F2 n° Lmax Lmin
1/2 1/2 2 40 22
3/4 1/2 2 40 22
. Przyktady instalowania dwéjnika
90642 90642 90642
90010 90720 90010
661 661 6310
661
90642 90642 90642
90720 90010 90720
6310 6310 6310
90642 90642 90642
191 191 2060
T100
661

334.06-E

90642 1/2-1/2-2

Xll.15



1 90644 - Czwérnik 1 90810 - Uchwyt do rur z technopolimeru

F1 F2 n° Lmax Lmin D H A B ¢
wew s 0oz e
40 M6 24 55 32
63 M6 37 82 40 90810 20
90810 40

1 90820 - Uchwyt do rur guma / metal

90644 1/2-1/2-4

D H A
25 M8/ M10 31

M Przyktady instalowania czwérnika

40 M8/ M10 39.5

90644 90644 90644 63  M8/M10 51
90010 90720 90710 SMo M8/m10 815
661 661 6310
661
90820 32
90644 90644 90644 -
90720 90010 90720 M 90861 - Jarzmo gwintowane
6310 191 191
661
90861 M8
90644 90644 90644
90010 90720 90010
6310 6310 2060
191 191 T100 _
661 M 90870 - Obcinaczka do rur
200 -8
5 - 110
M 90800 - Obejscie filara 90870 20-63
D A B c E
20 75 760 254 250
25 75 743 240 250

90800 20
W 90805 - Obejscie filara
D A B C E
25 690 755 389 604
40 690 784 289 583
90805 20

XI1.16 XIl.17
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1 90880 - Zdzierak do rur B Notatki

20 - 40

90880 20 -40

W VALO1 - Walizka pokazowa

W PANO1 - Panel pokazowy

BWzorcowa sprezarkownia

. Przyktad zabudowania sprezarkowni

o

2]

Sprezarka $srubowa

Bekomat (automatyczny spust kondensatu)
Separator cyklonowy

Instalacja pneumatyczna

Zbiornik cisnieniowy

Filtr

Osuszacz

Owamat ( separator woda/olej )

PN WD =

XI1.18 Xl.19




